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[bookmark: _Toc28675][bookmark: BKQY]前  言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由随州市农业农村局提出并归口。
本文件起草单位：随州市食用菌协会、随州市农业农村局、湖北菇人自动化机械有限公司	Comment by 小浩: 该两项内容在征求意见稿确定之前，需完善确定。
本文件主要起草人：程云、雷德明、肖明升、张祥龙、
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香菇固体菌种接种机技术要求
[bookmark: _Toc12566][bookmark: _Toc3546]范围
[bookmark: _Toc11401][bookmark: _Toc16095]本文件规定了香菇固体菌种接种机的产品型号、基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和储存。 	Comment by 小浩: 标准即是文件，“本标准”均应改为“本文件”
	Comment by 小浩: 范围第一段应罗列标准化对象的覆盖范围，本文件的结构有调整，待完善后再修改范围第一段的内容。
本文件适用于湖北随州香菇生产的固体菌种接种机（以下简称接种机）。	Comment by 小浩: 改为“本文件”
规范性引用文件	Comment by Administrator: 规范性引用文件清单罗列的首要条件是：后文确实有引用该标准的才在该板块中呈现，通览全文后发部分文件并未引用，GB/T 13325后文引用但未在规范性引用文件中列出，前后需保持一致。
标红地方的标准均未引用，请删除。
[bookmark: _Toc1373]下列文件中的条款对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或者修订版均不适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于文件。 
GB/T 4208   外壳防护等级（IP 代码） 
GB/T 5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第 1 部分：通用技术条件 
GB/T 5667 农业机械 生产试验方法 
GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则 
GB 10396 农林拖拉机和机械草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形 总则 
GB 10395.1 农林机械 安全 第 1 部分：总则 
GB/T 1234 高电阻电热合金
GB 10396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 安全标志和危险图形总则 
GB/T 13306 标牌
GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件 
JB/T 9832.2 农林拖拉机及机具漆膜附着性能测定方法 压切法
[bookmark: _Toc44328114][bookmark: _Toc43758335][bookmark: _Toc43758497][bookmark: _Toc46176541][bookmark: _Toc46171939][bookmark: _Toc46171940][bookmark: _Toc42509176][bookmark: _Toc43758498][bookmark: _Toc472007943][bookmark: _Toc42589390][bookmark: _Toc43758336][bookmark: _Toc44328115]术语和定义	Comment by 小浩: “3 术语和定义”为标准文件中的必选要素，即使本文件没有需要界定的术语，也应罗列此句话：“本文件没有需要界定的术语和定义。”
但是根据对本文件的了解，关于“接种机”该术语是否需要界定？还有“固体菌种”？因为香菇菌种还有“液体菌种”，有何不同。供参考。
接种机：食用菌接种机是用于食用菌生产过程中接种环节的机械设备。
固体菌种：固体菌种是食用菌菌种的一种传统形式，它是在固体培养基上培养生长得到的菌种。例如常见的是在麦粒、木屑、棉籽壳等固体基质上培养菌丝体形成的菌种。
[bookmark: _Toc12221][bookmark: _Toc15040][bookmark: _Toc1318][bookmark: _Toc16743][bookmark: _Toc42509236][bookmark: _Toc44328205][bookmark: _Toc46176592][bookmark: _Toc43758424][bookmark: _Toc43758587][bookmark: _Toc46171990][bookmark: _Toc42589450]产品产品结构及型号
 产品构成 	Comment by 小浩: “4.1 产品构成”板块的内容需合并，建议以产品结构图的形式进行呈现，关于对每部分构成内容具体材质和特点的阐述可以删除。
主要由设备框架、工作机架、碎种装置、打孔填种装置、输送机构、表面消毒装置、空气净化消毒装置、控制系统、设备运行数据、监控系统等部分构成。 
工作机架：由4040欧标铝型材搭建而成，具有耐腐蚀性好、强度高、稳定性好、不生锈、使用寿命长等特点。 
碎种接装置：采用 304 不锈钢材质，具有耐腐蚀性好、环保、无毒无污染、使用寿命长、易维护保养等特点，可以调节碎种大小和碎种速度。 
打孔填种装置：采用 304 不锈钢材质，采用螺旋输送菌种，打孔和填种一次性完成，避免了先打孔后填种时容易发生的接种穴污染，伺服动力系统，打孔深度、接种量和接种紧实度精确可调。 
输送机构：17工位不锈钢托盘加链条构成的送料输送机钩，动力为伺服系统，精度高，稳定可靠。 
表面消毒装置：采用滚珠丝杆加直线光轴，由伺服电机精确控制，确保表面消毒安全稳定。 
空气净化消毒装置：消毒工艺采用高效 FFU 净化装置，加紫外线杀毒，杀菌率 99%。 
动力源为电动，单相 220V、50Hz，无需外接气源，具有场地适应性强、移动方便等特点，插电即可工作。 
控制系统：采用高速单片机系统、可同时控制6套伺服系统，采用 HIM 触摸屏实现人机参数设定和监控，具有运行稳定、控制精准、响应快速、操作简单等特点。 Q/GR202407-GRZ-03
设备运行数据监控系统可对设备运行状态、故障等进行实时监控。 
产品型号 
接种机的产品型号由制造商、特征代码、菌棒规格组成。 
例：GRZ - 150 A 
G R Z—□□□ 


版本代码：用英文字母标识，表示版本型号 
产品设计序号：用罗马数字标识，说明可适用的菌棒规格 
类别功能代号：表示香菇接种机 
制造商及商标代号：
基本参数 	Comment by 小浩: 具体技术参数可以不给出，但涉及到性能指标要在后文中作强调。如果要列表，请列出表头标题“表1  产品基本参数”。

表1  产品基本参数
	序号
	
参数名称
	规 格 型 号

	
	
	GRZ-150A
	GRZ-160A
	GRZ-170A
	GRZ-180A
	GRZ-190A

	1
	菌棒包装膜折径（mm）
	150
	160
	170
	180
	190

	2
	菌棒一次性打孔数量
	4
	4
	4
	4
	4

	3
	孔距（mm）
	110
	110
	110
	110
	110

	4
	孔径（mm）
	Φ25

	5
	打孔深度
	0-70mm 可调

	6
	生产效率
	0-1500 袋/小时，速度可调

	7
	主要动力要求
	单项电源、无需配空压机


	8
	电源
	单相 220V/50Hz

	9
	最大功率
	7.5kW/220V

	10
	使用功率
	4.0kW/h

	11
	机架材质
	不锈钢+欧标铝型材

	12
	主要部件材质
	不锈钢/工业铝

	13
	控制元件
	高速单片机 / HIM 人机触摸屏

	14
	故障提示
	故障自动诊断

	15
	净化配置
	FFU 百级净化单元

	16
	杀菌方式
	表面消毒药水擦拭 + 紫外线杀菌

	17
	消毒方式
	表面消毒药水擦拭 + 紫外线杀菌 + FFU 百级净化单元

	18
	外形尺寸
	1680×730×1720(长×宽×高，mm）

	19
	整机质量
	350kg


技术要求 	Comment by 小浩: 建议该板块整体作调整，可参考江苏省食用菌协会发布的团体标准T/JSEFA 005-2023 《香菇固体菌种接种机》https://www.ttbz.org.cn/StandardManage/Detail/97865/。
建议修改如下：
5.1一般要求
将5.1 正常工作条件和5.4 整体质量的内容合并，然后分条阐述。
5.2 性能要求
该部分应该是接种机专业性能的重点阐述部分，根据参考标准，是否应给出接种率、每孔平均接种率等性能指标要求。
5.3安全要求
将5.2 安全要求和5.3 噪声两个板块合并，分条阐述，因为噪声也应囊括在安全要求当中。
正常工作条件和整机质量
环境温度：5~40℃； 
相对湿度：不大于 85%； 
工作电源：220V，50Hz。
外观质量 
整体外观应整洁，无锈无油污，零部件不应有明显毛刺、凹陷、凸起、偏歪等缺陷，表面涂装应平整光滑，不得有剥落、露底等缺陷，涂层厚度满足使用要求。 
密封性能 正常生产中，各零部件之间不得有渗漏。 
装配性能 
每棒接种4孔，每棒接种量不少于75克；单机每小时接种量不少于1000棒。各零部件须经检验合格后方可进行装配。各电动机、控制电机等外购配套件应附有合格证明书等资料，并经验收合格后，方可进行安装。 装配后，各运转部件应运转自如、平顺，不能有卡滞或异常声响；紧固件应牢固可靠，不得有松动现象。电气设备排布合理，指示仪表、开关、按钮应清楚、整齐。 
安全要求 
外露运动部位应有防护罩，防护罩应符合 GB 4208 的要求。 
电气设备及安装符合 GB 5226.1 的有关规定。 
外露运动部位及容易对人身安全造成伤害的部位应有符合 GB 10396 规定的安全警示标志。 
接种机工作时，不得打开或拆下安全防护装置。 
正常工作条件下，噪声测量值不大于 80dB（A）。 
操作方便性 
设备的操作应方便、可靠，操作按键（旋钮）应标明其功能的调节方法，标记应完整清晰，设备的保养和清洗应方便。
试验方法 	Comment by 小浩: 若5 技术要求作修改后，试验方法也需要一一对应作调整。
安全要求 
采用目测法，对照技术文件和产品图样检查符合 4.2 条的要求。 
噪声要求 
分别在空载和负载的情况下，用声级计在距离产品1米范围内取 4 个点、离地高度 1.5 米的位置，测定噪声值，取最大值。
可靠性 
可靠性考核试验时间不低于 100 小时，使用有效度不小于 96%，按 GB/T 5667 规定的方法进行。 
装配质量、整机质量、操作方便性要求	Comment by 小浩: 密封性能无试验方法
[bookmark: OLE_LINK3]采用实际操作和目测法，产品进行不少于 60 分钟的运转试验。每台产品须经质检部门检验合格后，签发合格证后方可出厂。 	Comment by 小浩: 从这里往后均要作调整。增加“7 检验规则”
建议修改如下：
7 检验规则
7.1检验分类
分为出厂检验和型式检验
7.2出厂检验
出厂检验项目按表2进行。制表要将表头标题。
每台产品须经质检部门检验合格后，签发合格证后方可出厂。
7.3型式检验
7.4判定规则
检验项目按表 2 进行。
 7 检验规则
7.1检验分类
分为出厂检验和型式检验
7.2出厂检验
出厂检验项目按表2进行。制表要将表头标题。
每台产品须经质检部门检验合格后，签发合格证后方可出厂。
7.3型式检验
7.4判定规则
表2 产品出厂检验项目表 	Comment by Administrator: 表2应该标注出来表2。
表2的所有项目每次出厂都需要检验？还是型式检验的时候需要，出厂检验的可只选择其中部分项目？
	序号
	项目名称 
	标准条款
	出厂检验 

	1
	安全性检查
	5.2.1
	√

	2
	电气安全检查 
	5.2.2
	√

	3
	安全警示标志
	5.2.3
	√

	4
	噪声
	6.2
	√

	5
	生产效率 
	表1
	√

	6
	使用有效度
	5.3
	√

	7
	外观质量 
	5.1.4
	√

	8
	密封性能 
	5.1.6
	√

	9
	装配性能 
	5.1.6
	√

	10
	标牌
	8
	√

	11
	操作方便性
	5.3
	√


8 标志	Comment by 小浩: 建议改为“7 标志”
产品标牌设置在接种机的明显位置，标牌应符合 GB/T13306 的规定，内容应包括： 
a) 商标（制造厂家名称）、 产品名称及型号； 
b) 电源电压、频率、功率； 
c) 出厂日期及出厂编号； 
d) 产品尺寸、重量。 

9 产品合格证及随机技术文件 	Comment by 小浩: 7.2和7.3合并改为“8 产品合格证及随机技术文件”
9.1产品合格证应包括内容： 
a) 制造厂家名称； 
b) 产品名称及型号； 
c) 产品编号； 
d) 检验日期； 
e) 检验员代码； 
f) 质量检验章。 

9.2产品出厂时，应提供下列文件： 
a)使用说明书； 
b)合格证； 
c)备件、附件和随机工具； 
d)装箱单。 

10包装 运输 贮存 	Comment by 小浩: 7.4改为“9 包装、运输、贮存”
9.1 包装
9.2 运输
9.3 贮存

10.1 包装：接种机出厂为裸装或简易包装，应保证在正常运输中不致碰伤、受潮、雨淋，如客户有特殊要求，可由供需双方协商确定。
10.2 运输：接种机运输时应固定牢固，防止强烈振动，保证正常运输中不发生翻倒侧置。 
10.3 贮存 ：接种机应存放在干燥、通风、无腐蚀、无有害气体的场所，有防潮、防雨、防尘、 防锈措施，并不得受外力挤压、撞击。
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